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	Cursist(e):      
Contractnummer:
	Bedrijf:      
Contactpersoon:      


Beroep: Productieoperator metaalbewerking                                    
Indicatieve duurtijd: … weken
Houdt toezicht op en bevoorraadt geautomatiseerde productieapparatuur voor mechanische productie of assemblage van structuurelementen (machines, lijnen, robots, automaten). Houdt zich aan de veiligheidsvoorschriften en de productievereisten (termijnen, kwaliteit).
1.De competenties: Inhoudstafel 

4De veiligheidsvoorzieningen van de productie-installaties controleren (werktuigen, montageband, ...)


5De machines bevoorraden en het materiaal of de stukken plaatsen


6Toezicht houden op het verloop van het productieproces en de werking van de apparatuur


7Storingen aan een machine opmerken en aanpassingen doorvoeren


8De afgewerkte producten controleren en de onderdelen markeren


9Gegevens voor productie- en kwaliteitsopvolging registreren (storingen, interventies, ...)


10Preventief of correctief basisonderhoud van machines of uitrustingen uitvoeren


11Een automatisch proces bewaken


11De parameters van de geautomatiseerde productieapparatuur bijstellen


12Geautomatiseerde of gerobotiseerde installaties programmeren


13Gereedschappen en instrumenten op de productiemachine of -lijn controleren en vervangen


13Beschermingsbehandelingen op de stukken uitvoeren (roestwerend behandelen, afdekken, verpakken, ...)




2. Geplande opleidingsacties
A. Jobgerelateerde competenties: basis

	De veiligheidsvoorzieningen van de productie-installaties controleren (werktuigen, montageband, ...)

	Onderliggende kennis en vaardigheden
	Opleidingsacties
	Voorziene einddatum
	Afgewerkt op

	Raadpleegt technische bronnen (werkstuktekeningen, instelgegevens, …) 

Gaat de aanwezigheid en goede staat na van veiligheidsvoorzieningen, noodbedieningen, collectieve beschermingsmiddelen, signalisatie, … 

Doet controlerondes
	Samen technische bronnen raadplegen adhv een aantal praktijkvoorbeelden van eenvoudig naar complex op de binnen het bedrijf gebruikelijke methode.

De begeleider demonstreert eerst en licht zijn werkwijze toe. Nadien de cursist laten oefenen, hierop feedback geven en bijsturen waar nodig.


	
	

	Kennis van veiligheidsregels
	De begeleider geeft uitleg over de veiligheidsregels van toepassing, waar terug vinden en hoe te interpreteren. Cursist bestudeert de veiligheidsregels en vraagt uitleg indien nodig.

Cursist verwerft via groepsleren of individueel leren kennis van veiligheidsregels. (Contactopleidingen bij en/of e-leercursussen van opleidingsverstrekkers)
	
	


	De machines bevoorraden en het materiaal of de stukken plaatsen

	Onderliggende kennis en vaardigheden
	Opleidingsacties
	Voorziene einddatum
	Afgewerkt op

	Houdt zich aan de productieorder en technische fiche 

Verzamelt benodigd materiaal en gereedschap en beoordeelt de conformiteit ervan 

Controleert de plaatsing of de automatische aanvoer en uitneming van stukken in de machines op de productielijn 
	Samen de machines bevoorraden en het materiaal of de stukken plaatsen adhv praktijkvoorbeelden van een eenvoudig naar complex werkstuk op de gebruikelijke methode binnen het bedrijf.

De begeleider geeft uitleg over de bediening van de machines.
	
	

	Bedient hijsmaterieel (rolbrug, takel, hijsband, …) voor het verplaatsen van zware stukken 

Draagt persoonlijke beschermingsmiddelen volgens de richtlijnen (veiligheidsschoenen, handschoenen, veiligheidsbril, …)
	De begeleider demonstreert eerst en licht zijn werkwijze toe. Nadien de cursist laten inoefenen, hierop feedback geven en bijsturen waar nodig.

De begeleider geeft aandacht voor veiligheid en ergonomie bij het verhandelen van werkstukken en machineonderdelen. De cursist behaalt of is in het bezit van de noodzakelijke veiligheidsattesten (rolbrug, heftruck, …)


	
	

	Kennis van ergonomische hef- en tiltechnieken

Kennis van veiligheidsregels

Basiskennis van automatisering
	De begeleider informeert de cursist over de bedrijfs- en machine specifieke ergonomie- en veiligheidsregels op de werkvloer.

Cursist verwerft via groepsleren of individueel leren kennis van veiligheidsregels en basiskennis automatisering. (Contactopleidingen bij en/of e-leercursussen van opleidingsverstrekkers)


	
	


	Toezicht houden op het verloop van het productieproces en de werking van de apparatuur

	Onderliggende kennis en vaardigheden
	Opleidingsacties
	Voorziene einddatum
	Afgewerkt op

	Volgt informatie van beeldschermen op 

Doet controlerondes langs de metaalbewerkingsinstallaties op de eigen lijn 

Controleert de opspanning van de grondstoffen of werkstukken tijdens de bewerking
	De begeleider geeft uitleg over de te bedienen machine. Samen het (eerste) werkstuk bewerken, opspannen en controleren.

De begeleider demonstreert eerst en licht zijn werkwijze toe. Nadien de cursist laten inoefenen, hierop feedback geven en bijsturen waar nodig.
	
	

	Kennis van veiligheidsregels
	De begeleider informeert de cursist over de werkplaats- en machineveiligheidsinstructies.
	
	

	Kennis van kwaliteitsnormen
	Cursist verwerft via groepsleren of individueel leren kennis van productmechanica en kwaliteitsnormen.

De begeleider geeft uitleg over de normen van toepassing, waar terug vinden en hoe te interpreteren. Cursist bestudeert de normen en vraagt uitleg indien nodig.
	
	


	Storingen aan een machine opmerken en aanpassingen doorvoeren

	Onderliggende kennis en vaardigheden
	Opleidingsacties
	Voorziene einddatum
	Afgewerkt op

	Legt de productie stil indien nodig 
	De begeleider maakt afspraken met de cursist hoe te reageren op afwijkingen en storingen.
	
	

	Gaat na wat de oorzaak is van een storing of afwijking 

Regelt machineonderdelen of parameters bij (manueel, computergestuurd) 

Vervangt machineonderdelen indien nodig 

 Meldt problemen die niet zelf op te lossen zijn aan de verantwoordelijke 

 Verleent hulp en advies aan onderhoudstechnici bij problemen 
	De cursist bekwaamt zich stelselmatig in het waarnemen en oplossen of bijsturen van problemen.

De cursist observeert de werkzaamheden van een ervaren medewerker bij een storing of afwijking en grijpt nadien zelf in onder begeleiding.
	
	

	Kennis van veiligheidsregels
	De begeleider informeert de cursist over de werkplaats- en machineveiligheidsinstructies.
	
	

	Kennis van kwaliteitsnormen
	Cursist verwerft via groepsleren of individueel leren kennis van kwaliteitsnormen.

De begeleider geeft uitleg over de normen van toepassing, waar terug vinden en hoe te interpreteren. Cursist bestudeert de normen en vraagt uitleg indien nodig.
	
	


	De afgewerkte producten controleren en de onderdelen markeren

	Onderliggende kennis en vaardigheden
	Opleidingsacties
	Voorziene einddatum
	Afgewerkt op

	Gebruikt twee- en driedimensionale meetinstrumenten 

Voert tussentijds metingen en controles uit 
	De begeleider geeft uitleg over de te gebruiken meetinstrumenten. Samen het eerste werkstuk opmeten op de methode binnen het bedrijf. Hierop feedback geven en bijsturen waar nodig.

De begeleider licht de uit te voeren meetcontroles toe.
	
	

	Voert indien nodig nabewerkingen uit (slijpen, ontbramen, …)
	De begeleider demonstreert eerst en licht de nabewerkingen toe. Nadien de cursist laten inoefenen, hierop feedback geven en bijsturen waar nodig.
	
	

	Brengt zichtbare herkenningstekens en/of productiegegevens aan op de geproduceerde stukken
	De begeleider demonstreert eerst en licht de werkwijze toe. Nadien de cursist laten inoefenen, hierop feedback geven en bijsturen waar nodig.
	
	

	Verwijdert werkstukken die niet voldoen of recupereert grondstoffen volgens de richtlijnen

Sorteert afval en voert het af volgens de richtlijnen
	De begeleider geeft uitleg over de afvalstromen binnen het bedrijf.
	
	

	Kennis van de eigenschappen van metaalsoorten en legeringen (ferro en non-ferro)

Kennis van metaalbewerkingstechnieken

Kennis van tolerantienormen

Kennis van kwaliteitsnormen
	Cursist verwerft via groepsleren of individueel leren kennis van metaaleigenschappen en metaalbewerkingstechnieken (Contactopleidingen bij en/of e-leercursussen van opleidingsverstrekkers)

De begeleider geeft uitleg over de normen van toepassing, waar terug vinden en hoe te interpreteren. Cursist bestudeert de normen en vraagt uitleg indien nodig.
	
	


	Gegevens voor productie- en kwaliteitsopvolging registreren (storingen, interventies, ...)

	Onderliggende kennis en vaardigheden
	Opleidingsacties
	Voorziene einddatum
	Afgewerkt op

	Houdt gegevens bij over het verloop van de werkzaamheden (tijdstip, afwijkingen, storingen, …) 

Houdt gegevens bij over het gebruik van materiaal 

Wisselt mondeling en schriftelijk informatie uit met collega’s en verantwoordelijke 

Gebruikt kantoorsoftware (tekstverwerking, rekenblad, …)
	De begeleider geeft uitleg over de bij te houden en te registreren gegevens. Samen de eerste fiche invullen volgens de methode binnen het bedrijf. Hierop feedback geven en bijsturen waar nodig.
	
	

	Kennis van tolerantienormen

Kennis van kwaliteitsnormen
	Cursist verwerft via groepsleren of individueel leren kennis van kwaliteits- en tolerantienormen.

De begeleider geeft uitleg over de normen van toepassing, waar terug vinden en hoe te interpreteren. Cursist bestudeert de normen en vraagt uitleg indien nodig.
	
	


	Preventief of correctief basisonderhoud van machines of uitrustingen uitvoeren

	Onderliggende kennis en vaardigheden
	Opleidingsacties
	Voorziene einddatum
	Afgewerkt op

	Houdt zich aan het onderhoudsplan en –richtlijnen

Merkt de nood aan preventief onderhoud op

 Voert eenvoudige onderhoudswerkzaamheden uit (reinigen, smeren, gereedschappen slijpen of vervangen, …) 

Gebruikt handgereedschap (sleutel, tang, zaag, …)

Gebruikt draagbaar elektrisch gereedschap (elektrische zaag, schuurmachine, …)
	De begeleider licht het routine onderhoud toe aan de cursist.

Leert onderhoudsplannen oproepen en aanvullen.

De begeleider demonstreert eerst en licht zijn werkwijze toe. Nadien de cursist laten inoefenen, hierop feedback geven en bijsturen waar nodig.

Leert bestaande onderhoudsplannen uitvoeren.
	
	

	Basiskennis van pneumatica

Basiskennis van algemene mechanica

Basiskennis van elektriciteit

Basiskennis van elektrotechniek

Basiskennis van hydraulica
	Cursist verwerft via groepsleren of individueel leren kennis van pneumatica, algemene mechanica, elektriciteit, elektrotechniek  en hydraulica (Contactopleidingen bij en/of e-leercursussen van opleidingsverstrekkers)


	
	


B. Jobgerelateerde competenties: specifiek

	Een automatisch proces bewaken

	Onderliggende kennis en vaardigheden
	Opleidingsacties
	Voorziene einddatum
	Afgewerkt op

	Bewerken, afslijpen

Dompelen

Galvaniseren

Knippen, snijden

Lassen onder beschermgas

Lassen onder poederdek, laserlassen, elektronenbundellassen, sterktelassen, ultrasoon lassen, ...

Montage/assemblage

Vervormen, ponsen, felsen
	De begeleider demonstreert de specifieke machinale bewerking en licht zijn werkwijze toe. Nadien de cursist laten oefenen van eenvoudige naar complexe werkstukken, hierop feedback geven en bijsturen waar nodig.


	
	


	De parameters van de geautomatiseerde productieapparatuur bijstellen

	Onderliggende kennis en vaardigheden
	Opleidingsacties
	Voorziene einddatum
	Afgewerkt op

	Stelt parameters manueel of computergestuurd in 

Regelt parameterinstellingen bij na controle van de geproduceerde stukken of volgens de analyse van storingen of afwijkingen
	De cursist voert onder begeleiding of supervisie wijzigingen uit aan de parameters, van eenvoudig naar complex.
	
	

	Kennis van tolerantienormen
	
	
	


	Geautomatiseerde of gerobotiseerde installaties programmeren

	Onderliggende kennis en vaardigheden
	Opleidingsacties
	Voorziene einddatum
	Afgewerkt op

	Kiest een programma uit een keuzemenu voor de productie 

Wijzigt of schrijft een programma op basis van de technische informatie 

Voert een simulatie uit 

Wijzigt de programmatie wanneer de werkstukken niet voldoen aan de technische specificaties 

Herstelt programmeerfouten
	De cursist voert onder begeleiding of supervisie wijzigingen uit aan het programma, van eenvoudig naar complex.

	
	

	Kennis van tolerantienormen
	Cursist verwerft via groepsleren of individueel leren kennis van  tolerantienormen.

De begeleider geeft uitleg over de normen van toepassing, waar terug vinden en hoe te interpreteren. Cursist bestudeert de normen en vraagt uitleg indien nodig.
	
	

	Kennis van programmeertalen
	De cursist leert de programmeertalen gebruikt in het bedrijf bij opleidingsverstrekkers of fabrikant.
	
	


	Gereedschappen en instrumenten op de productiemachine of -lijn controleren en vervangen

	Onderliggende kennis en vaardigheden
	Opleidingsacties
	Voorziene einddatum
	Afgewerkt op

	Gaat de conformiteit van gereedschappen en andere machineonderdelen na en vervangt ze indien nodig 

Bevestigt gereedschappen in de machine of installatie en stelt ze af (uitlijnen, balanceren, …)
	De begeleider toont hoe gereedschappen en andere onderdelen gecontroleerd worden.

De begeleider demonstreert de vervanging, specifieke bevestiging en afstelling van onderdelen en gereedschappen en licht zijn werkwijze toe. Nadien de cursist laten oefenen van eenvoudige naar complexe werkstukken, hierop feedback geven en bijsturen waar nodig.
	
	

	Kennis van veiligheidsregels

Kennis van tolerantienormen
	Cursist verwerft via groepsleren of individueel leren kennis van veiligheidsregels en tolerantienormen.

De begeleider geeft uitleg over de regels en normen van toepassing, waar terug vinden en hoe te interpreteren. Cursist bestudeert de regels en normen en vraagt uitleg indien nodig.
	
	


	Beschermingsbehandelingen op de stukken uitvoeren (roestwerend behandelen, afdekken, verpakken, ...)

	Onderliggende kennis en vaardigheden
	Opleidingsacties
	Voorziene einddatum
	Afgewerkt op

	Brengt beschermingsproducten aan en voert specifieke behandelingen uit volgens de voorschriften (antiroest, thermische behandeling, …) 

Verpakt onderdelen volgens de kwaliteitsnormen
	De begeleider toont hoe beschermingsproducten aangebracht worden. De begeleider demonstreert hoe onderdelen verpakt worden en licht zijn werkwijze toe. Nadien de cursist laten oefenen van eenvoudige naar complexe werkstukken, hierop feedback geven en bijsturen waar nodig.
	
	

	Kennis van verpakkings- en conditioneringstechnieken
	Cursist verwerft via groepsleren of individueel leren kennis van verschillende verpakkings- en conditioneringstechnieken.
	
	


C. Sleutelvaardigheden

	Sleutelvaardigheid
	Opleidingsactie

	Bereid zijn tot leren
	De cursist doet inspanningen in overleg met de begeleider om nieuwe kennis op te doen en te reflecteren op de eigen kwaliteiten. Cursist en begeleider bespreken de motivatie om te groeien in kennis en ervaring.

	Kunnen omgaan met regels
	Cursist en begeleider maken werkafspraken over veiligheidsregels en werkplanning. De cursist volgt de afgesproken werkwijze.

	PC- vaardig zijn
	De cursist bekwaamt zich in overleg met de begeleider in de omgang met diverse vormen van digitale communicatie die voor mijn beroep van belang zijn: klaviervaardigheid, PC- gebruik, courante software…

	Resultaat nastreven
	Cursist en begeleider bespreken resultaten en leerpunten van de cursist in verband met het werk op tijd gedaan hebben binnen de beoogde kwaliteit. De cursist leert verantwoordelijkheid nemen voor het resultaat van het werk.

	Zelfstandig werken
	De cursist oefent in zelfstandig werken rond beschikbare tijd en middelen.

	Zorgvuldig en nauwkeurig werken
	De cursist oefent in nauwkeurig werken volgens normen en specifieke details en het eigen werk controleren. De cursist leert ordelijk werken en opruimen na een taak.


D. Bedrijfsspecifieke competenties

	Competenties
	Opleidingsactie
	Voorziene einddatum
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