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	Cursist(e):      
	Bedrijf:      
Contactpersoon:      


Beroep:  Productieoperator elektrische en elektronische componenten
Indicatieve duurtijd: … weken
Controleert en bedient één of meerdere machine(s) voor de geautomatiseerde productie van elektrische, elektronische of micro-elektronische producten. Werkt volgens de veiligheidsregels en de productievereisten (termijnen, kwaliteit). Controleert de producten tijdens of na de productie. Bijkomende activiteiten kunnen zijn: basisonderhoud uitvoeren, een team leiden.

1. De competenties: Inhoudstafel
4Controleren of de installaties werken en veilig zijn


5Selecteren of controleren van de productiehoeveelheden en -programma's op basis van de kenmerken van het product (kaarten, chips, printplaten, ...)


6De stukken controleren vóór de montage of verwerking


6De machines voorzien van componenten en controleren of ze de verschillende productiefases goed doorlopen


7De loten bij de uitgang van de machines wegnemen en controleren


7Storingen met betrekking tot de producten, productieapparatuur, ... opsporen. De dienst onderhoud informeren


8Gegevens voor productie- en kwaliteitsopvolging registreren (storingen, interventies, ...)


9De activiteiten van een team coördineren


10Grote series


10Kleine series


10Middelgrote series


10De productieapparatuur onderhouden: Tweede niveau (standaardvervanging van onderdelen, ...)


11Het uitvoeren van bewerkingsoperaties: Fotogravure


11Het uitvoeren van bewerkingsoperaties: Fotomaskering


12Het uitvoeren van bewerkingsoperaties: Ionenimplantatie


12Het uitvoeren van bewerkingsoperaties: Thermische behandeling


12Gereedschappen en instrumenten op de productiemachine of -lijn controleren en vervangen




2.Geplande opleidingsacties
A. Jobgerelateerde competenties: basis

	Controleren of de installaties werken en veilig zijn

	Onderliggende kennis en vaardigheden
	Opleidingsacties
	Voorziene einddatum
	Afgewerkt op

	Draait proef met de toestellen 
	De productieoperator controleert de installatie op werking en veiligheid


Hij herstelt ook eerstelijnsfouten en meldt grotere onregelmatigheden aan de onderhoudsdienst


Na onderhoudswerken dient de installatie terug in hygiënische omstandigheden gebracht te worden
	
	

	Merkt afwijkingen, storingen of de nood aan preventief onderhoud op
	
	
	

	Kennis van controlecriteria van de aangestuurde apparatuur (Checklist)
	
	
	

	Kennis van veiligheidsregels en -voorschriften met betrekking tot elektriciteit
	
	
	

	Kennis van hygiëne- en veiligheidsvoorschriften met betrekking tot clean rooms (Clean Concept)


	
	
	


	Selecteren of controleren van de productiehoeveelheden en -programma's op basis van de kenmerken van het product (kaarten, chips, printplaten, ...) 

	Onderliggende kennis en vaardigheden
	Opleidingsacties
	Voorziene einddatum
	Afgewerkt op

	Houdt zich aan de productieorder en de technische fiche 
	De productieoperator zorgt voor voldoende voorraad op de werkpost 


De productieoperator controleert daarbij kwantiteit en kwaliteit

	
	

	Controleert op kwantiteit en kwaliteit
	· 
	· 
	

	Stemt het gereedschap en materiaal af op de opdracht
	· 
	· 
	

	Basiskennis van elektronica
	· 
	· 
	

	Basiskennis van elektriciteit
	· 
	· 
	

	Kennis van elektrische en elektronische materialen
	· 
	· 
	


	Machine(s) instellen door programma's te selecteren of de instelling van de productieparameters controleren

	Onderliggende kennis en vaardigheden
	Opleidingsacties
	Voorziene einddatum
	Afgewerkt op

	een datadrager in of roept data op 
	ervaren medewerker toont de verschillende programma instellingen van de installatie en de daarbij horende werking van de machine
	
	

	Stelt parameters in 
	· 
	· 
	

	Gebruikt geautomatiseerde bedieningspanelen 
	· 
	· 
	

	parameters bij volgens de afwijkingen (temperatuur, druk, pH, volume, ...)
	· 
	· 
	

	Kennis van werking en bediening van de machine
	· 
	· 
	

	De stukken controleren vóór de montage of verwerking 

	Onderliggende kennis en vaardigheden
	Opleidingsacties
	Voorziene einddatum
	Afgewerkt op

	Controleert of de stukken voldoen aan de technische vereisten 
	De productieoperator controleert de kwaliteit aan de hand van de opgelegde norm en leert daarvoor de juiste apparatuur te gebruiken
	
	

	Merkt afwijkingen aan de stukken op 
	· 
	· 
	

	Voert metingen uit 
	· 
	· 
	

	Gebruikt elektrische meetinstrumenten (multimeter, ...) 
	· 
	· 
	

	Gebruikt een microscoop
	· 
	· 
	


	De machines voorzien van componenten en controleren of ze de verschillende productiefases goed doorlopen

	Onderliggende kennis en vaardigheden
	Opleidingsacties
	Voorziene einddatum
	Afgewerkt op

	Ziet toe op de continue bevoorrading van de machines 
	De productieoperator zorgt voor voldoende voorraad 

De productieoperator checkt de beeldschermen op goede werking van de installatie en neemt actie bij problemen 

	
	

	Houdt de voorraad op peil 
	· 
	· 
	

	Doet controlerondes 
	· 
	· 
	

	Volgt informatie van beeldschermen op
	· 
	· 
	

	Kennis van werking en bediening van de machine
	· 
	· 
	

	Kennis van hygiëne- en veiligheidsvoorschriften met betrekking tot clean rooms (Clean Concept)
	· 
	· 
	


	De loten bij de uitgang van de machines wegnemen en controleren

	Onderliggende kennis en vaardigheden
	Opleidingsacties
	Voorziene einddatum
	Afgewerkt op

	Basiskennis van optica
	Na de productie doet de productieoperator een eindcontrole aan de hand van specifieke testapparatuur
	
	

	Kennis van specificiteiten van de controles (Statistical Process Control -SPC-)
	· 
	· 
	

	Kennis van voorschriften betreffende mechanische montage
	· 
	· 
	

	Kennis van hygiëne- en veiligheidsvoorschriften met betrekking tot clean rooms (Clean Concept)
	· 
	· 
	


	Storingen met betrekking tot de producten, productieapparatuur, ... opsporen. De dienst onderhoud informeren

	Onderliggende kennis en vaardigheden
	Opleidingsacties
	Voorziene einddatum
	Afgewerkt op

	Interpreteert de controlegegevens 
	De productieoperator doet het eerstelijnsonderhoud en doet beroep op de onderhoudsdienst bij grotere problemen
	
	

	Gaat na wat de oorzaak is van een storing of afwijking (lekken, geuren, …) 
	· 
	· 
	

	Legt de productie stil indien nodig 
	· 
	· 
	

	Meldt problemen die zelf niet op te lossen zijn aan de verantwoordelijke
	· 
	· 
	

	Basiskennis van chemie


	· 
	· 
	


	Gegevens voor productie- en kwaliteitsopvolging registreren (storingen, interventies, ...) 

	Onderliggende kennis en vaardigheden
	Opleidingsacties
	Voorziene einddatum
	Afgewerkt op

	Houdt gegevens bij over het verloop van de productie (tijdstip, afwijkingen, …) 
	De operator verzamelt de nodige informatie en brengt die in op een computer


Hij gebruikt kantoorsoftware of specifieke bedrijfssoftware voor registratie van de gegevens


Hij meldt ook alle activiteiten aan de volgende shift


	
	

	Houdt gegevens bij over het gebruik van materiaal 
	· 
	· 
	

	Wisselt informatie uit met collega’s en verantwoordelijke (mondeling, schriftelijk) 
	· 
	· 
	

	Gebruikt kantoorsoftware (tekstverwerking, rekenblad, ...)
	· 
	· 
	

	Kennis van rapporteringsmogelijkheden


	· 
	· 
	


	De activiteiten van een team coördineren

	Onderliggende kennis en vaardigheden
	Opleidingsacties
	Voorziene einddatum
	Afgewerkt op

	 Stelt een planning op en past ze aan wijzigende omstandigheden aan 
	
	
	

	Verdeelt taken en verantwoordelijkheden 
	· 
	· 
	

	Informeert, begeleidt, stuurt en motiveert (nieuwe) medewerkers 
	· 
	· 
	

	Controleert de uitvoering van de opdrachten en het naleven van procedures 
	· 
	· 
	

	Organiseert en leidt teamvergaderingen 
	· 
	· 
	

	Volgt competenties van medewerkers op en bespreekt opleidingsmogelijkheden met de betrokkenen 
	· 
	· 
	

	Voert plannings-, functionerings- en evaluatiegesprekken 
	· 
	· 
	

	Houdt productie-, personeel- en voorraadgegevens bij
	· 
	· 
	

	Kennis van technieken voor het leiden van een team
	· 
	· 
	

	Kennis van Total Productive Process (TPP)


	· 
	· 
	


	B. Jobgerelateerde competenties: specifiek


	C. 


	Grote series

	Onderliggende kennis en vaardigheden
	Opleidingsacties
	Voorziene einddatum
	Afgewerkt op

	
	
	
	


	Kleine series

	Onderliggende kennis en vaardigheden
	Opleidingsacties
	Voorziene einddatum
	Afgewerkt op

	
	
	
	


	Middelgrote series

	Onderliggende kennis en vaardigheden
	Opleidingsacties
	Voorziene einddatum
	Afgewerkt op

	
	
	
	


	De productieapparatuur onderhouden: Tweede niveau (standaardvervanging van onderdelen, ...) 

	Onderliggende kennis en vaardigheden
	Opleidingsacties
	Voorziene einddatum
	Afgewerkt op

	Stelt de machines of uitrustingen (mee) veilig voor het uitvoeren van onderhoud 
	
	
	

	Houdt zich aan onderhoudsplan en –richtlijnen
	· 
	· 
	

	Kennis van onderhoudsvoorschriften
	· 
	· 
	

	Kennis van Total Production Maintenance (TPM)
	· 
	· 
	

	Kennis van Total Productive Process (TPP)
	· 
	· 
	


	Het uitvoeren van bewerkingsoperaties: Fotogravure 

	Onderliggende kennis en vaardigheden
	Opleidingsacties
	Voorziene einddatum
	Afgewerkt op

	Kennis van regeltechnieken voor thermische installaties
	

	
	

	Kennis van gravureprocedés
	· 
	· 
	

	Kennis van fotoreproductieprocedés
	· 
	· 
	



	Het uitvoeren van bewerkingsoperaties: Fotomaskering

	Onderliggende kennis en vaardigheden
	Opleidingsacties
	Voorziene einddatum
	Afgewerkt op

	Kennis van regeltechnieken voor thermische installaties
	
	
	

	Kennis van gravureprocedés
	· 
	· 
	

	Kennis van fotoreproductieprocedés
	· 
	· 
	


	Het uitvoeren van bewerkingsoperaties: Ionenimplantatie

	Onderliggende kennis en vaardigheden
	Opleidingsacties
	Voorziene einddatum
	Afgewerkt op

	Kennis van regeltechnieken voor thermische installaties
	
	
	

	Kennis van gravureprocedés
	· 
	· 
	

	Kennis van fotoreproductieprocedés


	· 
	· 
	


	Het uitvoeren van bewerkingsoperaties: Thermische behandeling

	Onderliggende kennis en vaardigheden
	Opleidingsacties
	Voorziene einddatum
	Afgewerkt op

	Kennis van regeltechnieken voor thermische installaties
	
	
	

	Kennis van gravureprocedés
	· 
	· 
	

	Kennis van fotoreproductieprocedés
	· 
	· 
	


	Gereedschappen en instrumenten op de productiemachine of -lijn controleren en vervangen

	Evoluties in de productie- en controlemethodes identificeren en ze aan de diensten methodiek, studie, onderhoud, ... voorleggen
	Voorziene
einddatum
	Afgewerkt op

	Kennis van rapporteringsmogelijkheden


	
	
	


D. Persoonsgebonden competenties 
	Persoonsgebonden competentie
	Opleidingsactie
	Voorziene einddatum

	Efficiënt werken
	Ik heb weinig instructies nodig. Ik neem zelf het initiatief om aan iets te beginnen. Ik zie werk.
	

	Kunnen omgaan met regels


	Ik respecteer werkafspraken, veiligheidsregels en werkplanning. Ik kom op tijd. Ik volg de afgesproken werkwijze.
	

	Kunnen omgaan met stress


	Bij tijdsdruk en werkdruk doe ik mijn werk correct. 

Zelfs bij kritiek of teleurstelling geef ik niet op.
	

	Kunnen samenwerken
	Ik ben in staat zijn om gemeenschappelijk aan eenzelfde taak te werken of naar een gezamenlijk resultaat toe te werken op niveau van een team, een afdeling, een organisatie, …ook wanneer dit niet onmiddellijk van persoonlijk belang is. 
	

	Resultaat nastreven


	Ik heb het werk op tijd gedaan en de kwaliteit is goed. Ik neem de verantwoordelijkheid op voor het resultaat van mijn werk. Ik aanvaard feedback en leer uit mijn fouten.
	

	Taalvaardig zijn in het Nederlands 
	Ik kan een gesprek voeren in het Nederlands en ik begrijp wat anderen in het Nederlands zeggen. Ik kan mijn mening over iets geven in het Nederlands.
	

	Veilig werken en respect voor materiaal hebben


	Ik respecteer voorschriften over veiligheid.

Ik vermijd gevaarlijke situaties voor mezelf en de anderen.
	

	Werkinstructies volgen
	Ik respecteer in mijn werk strikt regels en procedures houden en indien nodig corrigeer ik mezelf hierin
	

	Zorgvuldig en nauwkeurig werken: 


	Ik werk volgens de normen. Ik zie de details.

Ik ruim op en zorg voor orde. Ik werk nauwkeurig, ik controleer mijn werk.
	


E. Bedrijfsspecifieke competenties

	competenties
	Opleidingsactie
	Voorziene einddatum

	
	
	


1

