[image: image1.wmf]Opleidingsplan lasser

	Cursist(e):      
Contractnummer:
	Bedrijf:      
Contactpersoon:      


Beroep: lasser (m/v)Elektrode lasser,Halfautomaat lasser, Tig lasser Indicatieve duurtijd: ……… weken
Assembleert geprefabriceerde of voorbewerkte metalen structuren, onderdelen of buizen door het smelten en toevoegen van metaal. Beweegt het gereedschap manueel over de platen, buizen en profielen. Werkt volgens de veiligheidsvoorschriften en de uitvoeringsvereisten (termijnen, kwaliteit...). 
1.De competenties: Inhoudstafel 

2De materialen en de laswijzen bepalen op basis van instructies, technische documenten, plannen, ...


3Het materieel controleren en de lasparameters (intensiteit, debiet, ...) regelen op basis van het materiaal en het type assemblage


4De verbindingen voorbereiden en de stukken, platen, buizen, profielen onderling of op een drager verbinden


5Verschillende elementen onderling of op een drager assembleren en lassen


6De conformiteit van het laswerk, de constructies en de assemblages controleren


7Fouten evalueren en de nodige hernemingen of afwerkingsbewerkingen (rand, afzetting, oppervlak, ...) uitvoeren


7De opvolggegevens van interventies registreren en de informatie doorgeven aan de betrokken dienst


8Werken met diverse materialen en plaatdiktes


8Controles uitvoeren op lasverbindingen


9De installaties controleren en onderhouden (reinigen, smeren, ...)


10De thermische behandeling van het laswerk uitvoeren (koolstofstaal, ...)


10Wijzigingen voorstellen en mee de werkwijze voor het lassen bepalen


10De geldigheid van de kwalificatie (licentie, ...) van de lassers opvolgen en controleren


11De kosten van een lasopdracht berekenen en bepalen


11Activiteiten van een team coördineren




2. Geplande opleidingsacties 
A. Jobgerelateerde competenties: basis

	De materialen en de laswijzen bepalen op basis van instructies, technische documenten, plannen, ...

	Onderliggende kennis en vaardigheden
	Opleidingsacties
	Voorziene einddatum
	Afgewerkt op

	Raadpleegt technische bronnen (lasmethodebeschrijving, montageplan )

Verzamelt materiaal en gereedschap en beoordeelt de conformiteit ervan

Stemt de werkvolgorde af op latere bewerkingen, vervormingen
	Samen de lasmethodebeschrijving analyseren adhv een aantal praktijkvoorbeelden van eenvoudige naar meer complexere binnen het bedrijf gebruikelijke lasmethodebeschrijvingen ( WPS’ en).

De begeleider demonstreert eerst en licht zijn werkwijze toe. Nadien de cursist laten oefenen, hierop feedback geven en bijsturen waar nodig.


	
	

	Kennis van de eigenschappen van metaalsoorten en legeringen (ferro en non-ferro)

Kennis van norm EN 22553 (symbolische weergave van lasprocessen, materialen en hoofdafmetingen)
	Cursist verwerft via groepsleren of individueel leren kennis van materialenleer

De begeleider geeft uitleg over de normen over lassymboliek en het gebruik ervan.

De begeleider toont waar deze normen terug te vinden zijn en hoe te interpreteren. Cursist bestudeert de normen en vraagt uitleg indien nodig
	
	


	Het materieel controleren en de lasparameters (intensiteit, debiet, ...) regelen op basis van het materiaal en het type assemblage

	Onderliggende kennis en vaardigheden
	Opleidingsacties
	Voorziene einddatum
	Afgewerkt op

	Houdt zich aan de lasmethodebeschrijving 

Maakt de massakabel vast op of bij het laswerkstuk zonder de uitvoering van de las te hinderen 

Stelt de parameters op de laspost in (stroomsoort, stroomsterkte, spanning, uitsteeklengte, draadsnelheid, gasdebiet, pulsfrequentie, …)

Voert een testlas uit en regelt de parameters bij (inbranding, …)
	Samen de lasparameters bepalen aan de hand van de lasmethodebeschrijving.

Lastoestel gebruiksklaar maken door alle onderdelen op de juiste plaats vast te maken.

Samen de lasparameters instellen en het lastoestel klaar zetten voor een goede werking.

Met de begeleider een visuele controle uitvoeren van de testlas en eventueel bijstellen van de parameters


	
	

	Kennis van de warmtegeleidbaarheid van metalen

Kennis van soorten elektroden en hun eigenschappen

Kennis van elektrische grootheden en hun onderling verband

Kennis van kwaliteitsnormen
	Cursist verwerft via groepsleren of individueel leren kennis van materialenleer en dit mbt de warmtegeleidbaarheid.

Maak gebruik van het VDAB webcursus aanbod voor materialenleer, elektrodes en elektriciteit

Samen met de begeleider technische specificaties van verschillende fabrikanten raadplegen.

Cursist verwerft via groepsleren of individueel leren kennis van kwaliteits- en tolerantienormen
	
	


	De verbindingen voorbereiden en de stukken, platen, buizen, profielen onderling of op een drager verbinden

	Onderliggende kennis en vaardigheden
	Opleidingsacties
	Voorziene einddatum
	Afgewerkt op

	Houdt zich aan de WPS en het montageplan 

Verwijdert bramen en maakt de te hechten onderdelen zuiver 

Controleert de afmetingen van de te lassen onderdelen 

Gebruikt meet- en controle-instrumenten (schuifpasser, rolmeter, micrometer, ...) 

Tekent de plaats en de positie van de te lassen onderdelen af

Klemt het laswerkstuk vast met snelspanners 

Verwarmt het laswerkstuk indien nodig voor met een gasbrander of in een oven

Monteert het laswerkstuk onder de voorgeschreven hoek en/of vooropening 

Houdt rekening met de invloed van krimp

Lijnt platen en pijpen uit

Hecht het laswerkstuk met een beperkt aantal hechten
	De begeleider geeft uitleg over de te hanteren lasmethodebeschrijving en daarbij horende lastoestellen en toevoegmaterialen.

De cursist bereidt de onderdelen voor en stelt deze samen onder begeleiding.

De cursist houdt rekening met de montagevoorschriften en gebruikt de juiste opspanmethode en gereedschappen.

De cursist zal de constructie hechten en daarna controleren op maatvoering en vorm.
	
	

	Kennis van hechtmethodes

Kennis van aftekentechnieken

Kennis van de verschillende lasnaden (V-, X-, Y-naad)

Kennis van kwaliteitsnormen
	Cursist verwerft via groepsleren of individueel leren ( webleren ) kennis van;

· Verschillende lasnaadkanten en voorbereiding

· kwaliteits- en tolerantienormen
	
	


	Verschillende elementen onderling of op een drager assembleren en lassen

	Onderliggende kennis en vaardigheden
	Opleidingsacties
	Voorziene einddatum
	Afgewerkt op

	Houdt zich aan de lasmethodebeschrijving 

Beheerst de lengte van de vlamboog om de warmte op het laswerkstuk te regelen 

Houdt de elektrode, het laspistool of de lastoorts onder een constante hoek (in lengte- en dwarsrichting) en voortloopsnelheid 

Voert de las uit met een gelijkmatige inbranding of doorlassing 

Draagt een laskap of handlasscherm tijdens het lassen 

Schermt de werkomgeving af voor stralingslicht van de lasinstallatie en lasspatten 

Werkt spanningsloos
	De begeleider geeft uitleg over het te gebruiken lasproces en daarbij horende parameters.

Onder toezicht van de begeleider zal de cursist de lasnaden uitvoeren conform de opgelegde lasmethodebeschrijving.

De begeleider geeft feedback over het uitgevoerde werk.

De cursist maakt steeds gebruik van de cbm’s en pbm’s
	
	

	Kennis van soorten elektroden en hun eigenschappen

Kennis van veiligheidsregels

Basiskennis van elektriciteit

Kennis van kwaliteitsnormen
	Cursist verwerft via groepsleren of individueel leren ( webleren ) kennis van;

· Gebruik van de collectieve en persoonlijke beschermings maatregelen ( cbm en pbm )

· Basisprincipes elektriciteit
	
	


	De conformiteit van het laswerk, de constructies en de assemblages controleren

	Onderliggende kennis en vaardigheden
	Opleidingsacties
	Voorziene einddatum
	Afgewerkt op

	Houdt zich aan de lasmethodebeschrijving ( wps )

Controleert de las visueel (rechtlijnigheid, vorm, lagen en snoeren, lastekening, inkarteling, insluiting, scheuren, vervorming, aanvloeiing, …)

Voert metingen uit (keelhoogte, beenlengte, overdikte, lasbreedte, …)

Maakt bindingsfouten en haarscheurtjes aan het lasoppervlak zichtbaar door penetrant onderzoek
	De begeleider geeft uitleg over de mogelijke lasfouten die kunnen optreden bij laswerken.

De cursist en begeleider voeren samen een visuele en niet-destructieve kwaliteitscontrole uit cfr de wps.

Hierop feedback geven en bijsturen waar nodig.
	
	

	Kennis van soorten lasfouten en hun gradaties

Kennis van tolerantienormen
Kennis van kwaliteitsnormen
	Cursist verwerft via groepsleren of individueel leren ( webleren ) kennis van lasfouten en gradaties.
	
	


	Fouten evalueren en de nodige hernemingen of afwerkingsbewerkingen (rand, afzetting, oppervlak, ...) uitvoeren

	Onderliggende kennis en vaardigheden
	Opleidingsacties
	Voorziene einddatum
	Afgewerkt op

	Houdt zich aan de lasmethodebeschrijving 

Verwijdert slak en lasspatten met hamer en beitel, een bikhamer of een slijpmachine zonder de las en het metaaloppervlak te beschadigen 

Borstelt de las met een staalborstel aangepast aan het materiaal van het werkstuk 

Herstelt lasfouten met slijpen of gutsen
	De cursist zal de lasnaad opzuiveren en eventuele lasfouten herstellen.

De begeleider zal hierop feedback geven en bijsturen waar nodig.
	
	

	Kennis van veiligheidsregels

Kennis van soorten lasfouten en hun gradaties

Kennis van kwaliteitsnormen
	Cursist volgt de voorgeschreven veiligheidsprocedures van het bedrijf.
	
	


	De opvolggegevens van interventies registreren en de informatie doorgeven aan de betrokken dienst

	Onderliggende kennis en vaardigheden
	Opleidingsacties
	Voorziene einddatum
	Afgewerkt op

	Houdt gegevens bij over het verloop van de productie (tijdstip, afwijkingen,…) 

Houdt gegevens bij over het gebruik van materiaal 

Wisselt informatie uit met collega’s en verantwoordelijke (mondeling, schriftelijk) 

Gebruikt kantoorsoftware (tekstverwerking, rekenblad
	Samen met de begeleider zal de cursist alle opgeslagen lasparameters analyseren en eventueel bijsturen.

De cursist zal de gegevens uitlezen via usb of internet en verwerken in een tabel.
	
	

	Kennis van tolerantienormen

Kennis van kwaliteitsnormen
	Cursist verwerft via groepsleren of individueel leren ( webleren ) kennis van;

· kwaliteits- en tolerantienormen
	
	


B. Jobgerelateerde competenties: specifiek

	Werken met diverse materialen en plaatdiktes

	Onderliggende kennis en vaardigheden
	Opleidingsacties
	Voorziene einddatum
	Afgewerkt op

	Werken met aluminium en legeringen

Werken met bekleed staal (verzinkt, gegalvaniseerd, verlood, gealuminiseerd, geplastificeerd)

Werken met hittevaste legeringen, superlegeringen

Werken met inox

Werken met koper, nikkel

Werken met staal en legeringen

Werken met titanium, magnesium

Werken op verschillende plaatdiktes: van 0,5 tot 5 mm

Werken op verschillende plaatdiktes: van 5 tot 20 mm

Werken op verschillende plaatdiktes: > 20 mm
	De begeleider demonstreert de specifieke lastechnieken in non ferro materialen en legeringen.

Hierbij wordt de werkwijze toe gelicht door de begeleider. Nadien de cursist laten oefenen van eenvoudige naar complexe werkstukken, hierop feedback geven en bijsturen waar nodig.

De begeleider zal het werken in verschillende plaatdiktes demonstreren en daarna zal de cursist dit oefenen.
	
	

	Kennis van materialenleer
	
	
	


	Controles uitvoeren op lasverbindingen

	Onderliggende kennis en vaardigheden
	Opleidingsacties
	Voorziene einddatum
	Afgewerkt op

	Controles uitvoeren met: Camera's

Controles uitvoeren: Destructieve controle

Controles uitvoeren met: Magnetoscopie

Controles uitvoeren met: Penetrantonderzoek

Controles uitvoeren met: Ultrasoon geluid

Controles uitvoeren: Visuele controle
	De begeleider demonstreert de in het bedrijf gebruikelijke lasnaadcontroles. Nadien de cursist laten oefenen van eenvoudige naar complexe werkstukken, hierop feedback geven en bijsturen waar nodig.


	
	

	Kennis van methodes lasnaadcontrole
	
	
	


	De installaties controleren en onderhouden (reinigen, smeren, ...)

	Onderliggende kennis en vaardigheden
	Opleidingsacties
	Voorziene einddatum
	Afgewerkt op

	Houdt zich aan het onderhoudsplan en – richtlijnen 

Merkt de nood aan preventief onderhoud op 

Controleert het toevoegmateriaal op beschadiging en vochtigheid 

Controleert de staat van het materieel (lastang, laspistool, tigtoorts, massakabel, …) 

Reinigt het materieel vooraleer het op te bergen 

Gebruikt handgereedschap (sleutel, tang, zaag, …)
	De cursist voert onder begeleiding een controle uit van het lastoestel en onderdelen

De cursist zal daarna zelfstandig bepaalde slijtonderdelen vervangen aan de lastoebehoren.
	
	

	Kennis van onderhoudsprocedures voor machines en gereedschap
	Cursist verwerft via groepsleren of individueel leren kennis van onderhoud van machines en middelen
	
	


	De thermische behandeling van het laswerk uitvoeren (koolstofstaal, ...)

	Onderliggende kennis en vaardigheden
	Opleidingsacties
	Voorziene einddatum
	Afgewerkt op

	Houdt zich aan de lasmethodebeschrijving 

Brengt isolatiemateriaal aan of plaatst het werkstuk in de oven voor een vertraagde afkoeling
	De cursist voert onder begeleiding een thermische behandeling uit die toepasselijk is in het bedrijf.
	
	

	Kennis van thermische snijtechnieken
	Cursist verwerft via groepsleren of individueel leren kennis van snijden van staal ( ferro en non ferro ).
	
	


	Wijzigingen voorstellen en mee de werkwijze voor het lassen bepalen

	Onderliggende kennis en vaardigheden
	Opleidingsacties
	Voorziene einddatum
	Afgewerkt op

	Opstellen of wijzigen van een lasmethodebeschrijving
	De cursist zal ism de begeleider op basis van zijn opgedane ervaringen suggesties doen tot verbetering van de wps.
	
	

	Kennis van procedures
	Cursist verwerft via groepsleren of individueel leren kennis van procedures cfr de normen.
	
	


	De geldigheid van de kwalificatie (licentie, ...) van de lassers opvolgen en controleren

	Onderliggende kennis en vaardigheden
	Opleidingsacties
	Voorziene einddatum
	Afgewerkt op

	Kennis van certificatie

Kennis van keuringsnormen voor lassers
	De begeleider zal de cursist wegwijs maken in de keuringsnormen die van toepassing zijn in het bedrijf.

Cursist verwerft via groepsleren of individueel leren kennis van de geldende keuringsnormen.
	
	


	De kosten van een lasopdracht berekenen en bepalen

	Onderliggende kennis en vaardigheden
	Opleidingsacties
	Voorziene einddatum
	Afgewerkt op

	Berekent de benodigde grondstoffen (metalen, elektrodes, toevoegmateriaal, …) en manuren voor een bepaald werk 

Maakt een schatting of berekening van de kosten
	De begeleider zal samen met de lascoördinator van het bedrijf aan de cursist een voorbeeld geven van kostprijsberekening
	
	

	Kennis van prijsberekeningen

Kennis van meetstaten en lastenboeken
	
	
	


	Activiteiten van een team coördineren

	Onderliggende kennis en vaardigheden
	Opleidingsacties
	Voorziene einddatum
	Afgewerkt op

	Stelt een planning op volgens de vaardigheden van de medewerkers 

Stelt een planning op volgens de duur en volgorde van de opdrachten 

Ziet toe op de uitvoering van de opdrachten 

Grijpt in bij verkeerd werk of gedrag van medewerkers 

Bespreekt de uitvoering van de opdrachten met de medewerkers 

Verleent hulp en advies bij technische problemen
	De begeleider zal samen met de lascoördinator van het bedrijf aan de cursist een voorbeeld geven van werkplanning.
	
	

	Kennis van technieken voor het leiden van een team
	
	
	


C. Sleutelvaardigheden

	Sleutelvaardigheid
	Opleidingsactie

	Assertief zijn
	Cursist en begeleider maken werkafspraken over het respectvol omgaan met klanten en collega’s.

	Bereid zijn tot leren
	De cursist doet inspanningen in overleg met de begeleider om nieuwe kennis op te doen en te reflecteren op de eigen kwaliteiten. Cursist en begeleider bespreken de motivatie om te groeien in kennis en ervaring.

	Efficiënt werken
	De cursist neemt zelf initiatief om het werk aan te vatten zonder telkens een nieuwe instructie te krijgen.

	Flexibel zijn
	De cursist en begeleider maken afspraken ikv veranderende werkplanning, taken en uurroosters ifv deadlines en stelt zich hierbij flexibel op.

	Kunnen doorzetten
	De cursist en begeleider stellen bepaalde doelen voorop zoals; wat ik wil bereiken, ik ga ervoor, ik verlies de moed niet door tegenslagen of moeilijkheden. Ook bij kritiek of teleurstelling geef ik niet op. De cursist blijft werken tot het werk af is, zelfs als de verantwoordelijke afwezig is.

	Kunnen omgaan met regels
	Cursist en begeleider maken werkafspraken over veiligheidsregels en werkplanning. De cursist volgt de afgesproken werkwijze

	Kunnen samenwerken
	Cursist leert om met collega’s aan eenzelfde taak te werken of naar een gezamenlijk resultaat toe te werken op niveau van een team, een afdeling, een organisatie. 

	Resultaat nastreven
	Cursist en begeleider bespreken resultaten en leerpunten van de cursist in verband met het werk op tijd gedaan hebben binnen de beoogde kwaliteit. De cursist leert verantwoordelijkheid nemen voor het resultaat van het werk.

	Veilig werken en respect voor materiaal hebben
	De cursist respecteert de voorschriften over veiligheid en vermijdt gevaarlijke situaties voor mezelf en de anderen

	Werkinstructies volgen
	De cursist respecteert de opgelegde regels en procedures en indien nodig corrigeert hij zichzelf.

	Zorgvuldig en nauwkeurig werken


	De cursist oefent in nauwkeurig werken volgens normen en specifieke details en het eigen werk controleren. De cursist leert ordelijk werken en opruimen na een taak

	Zelfstandig werken
	De cursist oefent in zelfstandig werken rond beschikbare tijd en middelen.


D. Bedrijfsspecifieke competenties

	Competenties
	Opleidingsactie
	Voorziene einddatum
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